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© Silikon-Release 

Silikon-Release auf einem Trager, dadurch gekennzeich- 
net, daS der Trager zunachst mit einer Grundierung mit ge- 
ringer Trennwirkung ausgerustet ist, auf welcher mittels 
Siebdruck aus waBriger Emulsion, einem 100%igen System 
ausreichender Viskositat, oder einem System mit extrem 
kurzen Reaktionszeiten ein rasterartiges Silikon-Release 
aufgebracht ist. 
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Patentanspruche 

1. Silikon-Release auf einem Trager, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Trager zunachst mit einer 
Grundierung mit geringer Trennwirkung ausgeru- 5 
stet ist, auf welcher mittels Siebdruck aus waBriger 
Emulsion, einem 100°/oigen System ausreichender 
Viskositat, oder einem System mit extrem kurzen 
Reaktionszeiten ein rasterartiges Silikon-Release 
aufgebracht ist 10 

2. Release nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Trager aus Folie, Vlies, Gewebe oder 
Trennrohkrepp, insbesondere aber aus Papier be- 
steht. 

3. Release nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 15 
net, daB die waBrige Emulsion ein additionsvernet- 
zendes Silikon mit einem Gehait von 10 bis 
50 Gew.-°/o, insbesondere 40 Gew.-% aufweist, ggf. 
unter Zusatz von Additiven zur Regulierung des 
FTieBverhdtensimthixotropenBereich,wiePolyvi- 20 
nylalkohole und/oder Carboxymemylcellulosen. 

4. Release nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das 100%ige System eine Viskositat von 
400 bis 20 000 mPa • s aufweist, ggf. unter Zusatz 
von Additiven zur Regulierung des FlieBverhaltens, 25 
wie gefallte hydratisierte Kieselsauren. 

5. Release nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Raster einer SiebgroBe von 
10-450 mesh, insbesondere 80-180 mesh ent- 
spricht 30 

6. Release nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Silikon vorzugsweise in Mengen von 
0,2—2,0 g/m 2 aufgetragen ist 

7. Trennpapier, Trennfolie, Vlies, Gewebe, Trenn- 
rohkrepp, Selbstklebeband oder dergleichen, aus- 35 
gerustet mit einem Release gem&B einem der An- 
spriichel— 6. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Silikon-Releases 
nach einem der Anspruche 1 —6, dadurch g;ekenn~ 
zeichnet, daB man zunachst einen Trager mit einer 40 
Grundierung mit geringer Trennwirkung ausriistet, 
und darauf mittels Siebdruck aus waBriger Emul- 
sion, eiiiem 1 00%igen System ausreichender Visko- 
sitat oder einem System mit extrem kurzen Reak- 
tionszeiten ein rasterartiges Silikon-Release auf- 45 
tragt 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Silikon-Release auf einem 50 
Trager sowie damit ausgeriistete " Gegenstande, wie 
Trennpapiere oder Selbstklebebander. 

Reiease-Schichten sind seit langem Stand der Tech- 
nik. Neben einer groBen Zahl von Publikationen gibt es 
auch zahlreiche handelsubliche Silikone, die man als Re- 55 
lease vorzugsweise in relativ dunnen Schichten auf Tra- 
ger fur Selbstklebebander, Trennpapiere oder derglei- 
chen streichen kann. Neben einem fiohen Preis haben 
die bisher bekannten Silikon-Release fur die praktische 
Anwendung jedoch auch Nachteile. So ist es oftmals 60 
schwierig, damit ausgeriistete Trennpapiere oder 
Selbstklebebander zu bedrucken oder zu beschreiben 
und es fuhrt vielfach zu Schwierigkeiten, die hochwirk- 
samen Silikon-Release in ausreichend dunnen und 
gleichmaBigen Schichten aufzutragen, um eine einheitli- 65 
che Release-Wirkung zu erzielea Bei der hohen Wirk- 
samkeit der Silikon-Release ist es zudem in der Praxis 
schwierig, eine ausreichend schwache Release-Wirkung 
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einzustellen, da in gleichmaBiger Form nicht beliebig 
dunne Schichten aufgetragen werden kdnnen. 

DemgemaB sich auch bereits Vorschlage gemacht 
worden, die Trenneigenschaften eines Silikons mittels 
Additiven abzuschwachen, womit allerdings die Dauer- 
haftigkeit der damit erzielten Trennwirkung leidet, d h. 
der einmal eingestellte Effekt ist uber langere Zeit nicht 
konstant Es ist auch bereits vorgeschlagen worden, den 
Grad der Adhasion je nach Bedarf verschieden einzu- 
steDen, indem auf der Ruckseite von Klebebandern und 
dergleichen nur Teile, etwa in Streifen oder rasterarti- 
gen Mustern, mit einem Silikon versehen werden, vgt 
DE-PS 8 55 746, ein Vorschlag, der sich aUerdings in 
mehr als 30 Jahren in der Praxis nicht hat durchsetzen 
konnen. Vielmehr lieBen sich die geschilderten Proble- 
me mit den Vorschlagen des Standes der Technik nicht 
ldsen, wobei diese Probleme bei porosen Tragermate- 
rialien, wie Papier, verstarkt auftreten. 

Bis in die neuere Zeit wurden Release-Massen ver- 
bessert, ohne jedoch die obigen Nachteile grundsatzlich 
vermeiden zu konnen. So beschreibt die US-PS 
43 86 135 eine losungsmittelfreie Silikon-Masse als Re- 
lease, die insbesondere fur Selbstklebebander vorgese- 
hen ist, die auch insbesondere fur Papier und den Auf- 
trag mittels eines Offset-Gravurcoaters geeignet ist 
Auch dieser Vorschlag vermag die oben geschilderten 
Nachteile in der Praxis nicht zu beheben, ebenso wie der 
in diesem Patent zitierte umfangreiche Stand der Tech- 
nik. Ein rasterartiges Auf drucken eines Releases mittels 
Tiefdruck kann in der Praxis nicht uberzeugen, insbe- 
sondere beim Beschichten von Papier, da vielfach eine 
Beschadigung und Herausrupfen einiger Teile des Tra- 
gers in Kauf genommen werden mussen. 

Aufgabe der Erfindung war es, hier Abhilf e zu schaf- 
fen, namlich ein verbessertes Silikon-Release auf einem 
Trager fur Trennpapiere, Trennfolien, Gewebe, Yliese, 
Selbstklebebander und dergleichen. Erstrebt war dabei 
ein Release, das genau steuerbar und in seiner Wirkung 
vorherbestimmbar ist, das in seiner Release-Wirkung 
auch ohne Veranderung iiber lange Zeit bestandig ist, 
das ein gleichmaBiges Abziehen gewahrleistet, keine 
Verluste beim Auftrag auf porose Trager wie Papier mit 
sich bringt, praxisgerecht anwendbar ist und womoglich 
bedruckbar oder beschriftbar ist 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Silikon-Release 
auf einem Trager, das dadurch gekennzeichnet ist; daB 
der Trage zunachst mit einer Grundierung mit geringer 
Trennwirkung ausgeriistet ist, auf welcher mittels Sieb- 
druck aus waBriger Emulsion, einem 100°/oigen System 
oder einem System mit extrem kurzen Reaktionszeiten, 
ein rasterartiges Silikon-Release aufgebracht ist 

Insbesondere geeignet ist dieses Silikon-Release fur 
Trager aus Papier, vor allem fur Rohpapiere mit vor- 
zugsweise etwa 40— 160 g pro m 2 , wie sie fiir Trennpa- 
piere fiblich sind, aber auch fur Folien, vorzugsweise im 
Bereich von 10-200 jim (PE, PTE), Vliese, Gewebe und 
Trennrohkrepp. 

Die erfindungsgemaB eingesetzten Grundierungen 
haben selbst eine nur geringe Trennwirkung. Zum einen 
schlieBen sie eventuelle Poren einer nicht-geschlosse- 
nen Trageroberflache und erhohen die Rupffestigkeit 
Andererseits haben die Grundierungen einen entschei- 
denden EinfluB auf das Trennverhalten des spater fertig 
beschichteten Tragers, insbesondere des Trennpapiers, 
wobei durch die Wahl der geeigneten Grundierung ei- 
nerseits das Trennwertniveau und andererseits der Ein- 
fluB der SiebgroBe auf das Trennverhalten beeinfluBt 
werden kann. Dabei beeinflussen sich die trennwirkung 
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des Silikon-Releases und die an sich geringe Trennwir- 
kung der Grundierung in vorteilhafter Weise und erge- 
ben einen synergistischen Effekt fur die angestrebte 
Trennwirkung. Geeignete Grundierungen sind bekannt 
und handelsublich, z. B. Losungen von Chromstearat- 
komplexen mit geeigneten Filmbildern, wie Polyvinylal- 
koholen. Die Trennwirkungen solcher Grundierungen 
liegen bevorzugt bei groBer als 500 cN/cm. 

ErfindungsgemaB laBt sich die Release- Wirkung steu- 
ern, zum einen durch die Wahl eines Siebes mit geeigne- 
ter mesh-Zahl und LochgroBe, zum anderen durch die 
Art der Grundierung. Die damit ausgerusteten Trenn- 
papiere, Trennfolien, Selbstklebebander zeichnen sich 
durch ein auBerordentlich gleichmaBiges Abziehen von 
einer Rolle aus, was insbesondere bei Selbstklebeban- 
dern ein fur die Praxis relevanter Fortschritt ist. Bisher 
bekannte Release-Schichten fuhrten vielfach zu einem 
Verblocken von KJebebandrollen und einem unsaube- 
ren Strichbild mit Fleckenbildung wegen einer kaum zu 
vermeidenden Aufladung beim Streichen, was zu einem 
ungleichmaBigen Abziehen mit Knattern der so ausge- 
rusteten Klebebandrolle fuhrt 

ErfindungsgemaB lassen sich insbesondere Trager mit 
einem Silikon-Release ausrusten, das Trennwerte im 
Bereich von 20—500 cN/cm ermoglicht, bevorzugt ist 
dabei ein Bereich von 50 bis 150cN/cm, der fur die 
Praxis von besonderer Bedeutung ist 

Bevorzugt werden etwa 20 bis 80% der zu bedruk- 
kenden Flache mit dem Silikon-Release versehen, insbe- 
sondere etwa 30—50%. Vorteilhaft verwendet man ein 
Raster einer SiebgroBe von etwa 10—450 mesh, insbe- 
sondere 80— 180 mesh. Das Silikon wird vorzugsweise 
in einer Menge von 0,2 — 2,0 g/m 2 aufgetragen. 

Geeignete Silikone sind insbesondere waBrige, addi- 
tionsvernetzende Emulsions-Silikone und 100%ige Sy- 
steme sowie Systeme mit extrem kurzen Reaktionszei- 
ten, die ggf. mittels Elektronenstrahlen vernetzt werden 
konnen, wie sie handelsublich sind Ein solches aus meh- 
reren Komponenten bestehendes Emulsions-System hat 
eine wasserahnliche Konsistenz und ist in dieser Form 
zum Siebdruck wenig geeignet Das fur den Siebdruck 
notwendige FlieBverhalten wird vorteilhaft durch Zuga- 
be von Substanzen zur Regulierung des FlieBverhaltens 
eingestellt, wie durch Polyvinylalkohole, Carboxyme- 
thylcellulosen und dergleichen. Die Menge solcher Zu- 
satzstoffe betragt bevorzugt etwa 0,5 bis 5,0 Gew.-°/o 
bezogen auf die verwendete Emulsion. Im allgemeinen 
soil eine Siebdruckmasse ein thixotropes FlieBverhalten 
aufweisen. Damit kann ein befriedigendes DruckbOd mit 
diskreten Punkten erzielt werden, wie dies fur das erfin- 
dungsgemaBe Release erwiinscht ist. Bevorzugt erhal- 
ten die waBrigen Emulsionen 10—50 Gew.-% additions- 
vernetzendes Silikon, insbesondere etwa 40 Gew.-%. 

Geeignete 100%ige Systeme, mit denen sich das er- 
findungsgemaBe Silikon-Release mittels Siebdruck her- 
stellen laBt, sind handelsublich und z. B. als Wacker Ab- 
hasiv 920, oder SLM 40021 erhaltlich. Die Viskositat 
solcher 100%iger Systeme liegt vorteilhaft bei etwa 
400—20 000 mPa s, wobei auch hier ggf. Additive zur 
Regulierung des FlieBverhaltens zugesetzt werden kon- 
nen, wie gefallte hydratisierte Kieselsauren. 

ErfindungsgemaB lassen sich verschiedenartigste 
Trager mit einem Silikon-Release ausrusten, die ggf. mit 
einem Selbstklebeband oder dergleichen in Beruhrung 
kommen sollen, beispielsweise Hoschenwindehx Der 
VerschluB von Hoschenwindeln erfolgt vielfach durch 
Klebebander, die von einem Ende einer Hoschenwindel 
auf das andere geklebt werden, wobei auf diesem ande- 



ren Ende vielfach ein sogenanntes Target-Tape vorge- 
sehen wird, dessen Riickseite mit einem Release ausge- 
riistet ist, urn ein spateres Offnen und Wiederverschlie- 
Ben der Hoschenwindel zu ermoglichen. Erfindungsge- 
5 maB kann nun ein solches Target-Tape selbst auf seiner 
Ruckseite mit dem erfindungsgemaBen Release ausge- 
riistet sein, oder aber das Target-Tape ist entbehrlich, 
wenn die Hoschenwindel an der entsprechenden Stelle 
selbst mit dem erfindungsgemaBen Release ausgeriistet 

io ist Letzteres bedeutet fur die Praxis einen auBerordent- 
lichen Vorteil und eine Vereinf achung, zumal die betref- 
fende Stelle der Hoschenwindel auch noch entspre- 
chend bedruckt werden kann, um dem Benutzer Hin- 
weise fiir die Handhabung zu geben. 

15 Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfiih- 
rungsbeispielen naher beschrieben: 

Beispiel 1 

20 WaBrige, additionsvernetzende Emulsionssilikone 

In eine Mischung aus gleichen Teilen Dow Corning 
Q2-7198 Emulsionscoating und Q2-7199 Catalyst Emul- 
sion werden unter Riihren langsam 2,5 Gewichtsteile 

25 (bezogen auf die ferdge Silikonmischung) Na-Carbox- 
ymethylcellulose eingestreut Die Cellulose ist im Han- 
del unter der Bezeichnung Tylose C 10 000 bei der Fir- 
ma Hoechst erhaltlich. 

Nach einer kurzen Quellphase dickt die Mischung 

30 merklich an. Sie wird bis zur einheitlichen Konsistenz 
weitergeruhrt Nicht vollstandig geldste, angequollene 
Tylosteilchen werden vor dem Drucken entfernt Die 
Viskositat der Masse liegt bei 900 dPa • s. 

Die Masse kann jetzt in handelsublichen Rundsieben, 

35 z. B. Pentaschablonen der Fa. Stork, auf die beschriebe- 
nen Trager gedruckt werden. Dabei sind, je nach Quali- 
tat des Druckbildes, die Rakeldrucke verschieden ein- 
stellbar. 

In diesem Beispiel wurde ein Natronkraftpapier AV 
40 100 von der Firma Kammerer mit einem Quadratmeter- 
gewicht von 90 Gramm bedruckt 

Der Trager wurde mit verschiedenen Grundierungen 
vorbehandelt 

Bei den Grundierungen handelt es sich um 



45 



50 



A) isocyanatvernetzte Polyvinylacetate und 

B) einen handelsublichen Chromstearatkomplex, 
der zur besseren Filmbildung mit PVA abgemischt 
wurde. 



Dabei waren Auftragsmengen von 1—3 g/m 2 ausrei- 
chend. 

Auf dem so vorbereiteten Trager wurde die Silikon- 
masse mit mesh-Zahlen von 80—125 gedruckt Die Sili- 
55 konschicht wurde in einem Kanaltrockner bei 
80° — 150° C vernetzt 

Mit einem Naturkautschukbestand wurden nach 
24stundiger Lagerung, unter Gewichtsbelastung bei 
40° C, die Trennkrafte gemessen. 
6o Als Siebdruckmasse wurde eine solche von Dow Cor- 
ning verwendet 
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Grun- 
dierung 



mesh 



Viskosit&t 

Silikon 

dPa-s 



Trennkraft 
Kautschuk 
cN/cm 



Grundierung 



Viskositat 



A 
A 
A 
A 
B 
B 
B 
B 
B 



ohne.Silikon 
80 
100 
125 

ohne Silikon 

80 
125 

80 
125 



900 
900 
350 

900 

'350 
350 



500 
380 
300 
190 

Trager spaltet 

200 

170 

210 

150 



A 
A 
B 
B 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



Als Silikonanftragsmengen wurden mittek i Rontgc j 
fluoreszensspektroskppie bei SOmesh ca. 0,5 g/m , bet 
100 mesh ca. 0,35 g/m 2 ermittelt 

Beispiel 2 

1000/oiges,additionsvernetzendes,l6semittelfreies 
Silikoii 

Es wurde folgende SiHkontypeder F^J**"* 
Piner Viskositat des Grundpolymers von 200 dKa s 
SLeEK ein Andicken des Ansatzes wurde ver- 
*£ Sd to Abmischung wurde die Rezepturemp- 
f ehlung des HersteUers nicht verandert: 

100 Gew.-Teile Si-Dehasiv SLM 40021 
3 Gew.-Tefle Vernetzer V 90 
8 Gew-Teile Katalysator VP 1505 

W erden nacheinander unter Rto^ 
Ter ca. einstundigen Ruhezeit, die dem Eutluften der 

m 3L Dimethylpolysiloxan, der Vernetzer 40 
SSSfS AXmy^ogUoIy^xmerbmdung 
Sbeidem Katalysator handelt es sich urn einen typi- 
schenorganischenPlatinkomplex. 

Dteser Silikonansatz wurde, analog zu dem im Bei- 
S n2TbeSenenVerfahren,aufversch.eden2b5; « 
SSiteSntartrtger gedruckt Dabei wurden dxe im 

de n,v Vernetzung wurde in einem Kanaltrockner bei 
ao5«TC d3efuhrt Die Maschinengeschwmdig- so 

"ISSESSIKS^ separate, flade, 
feSge slSp^e^dt gleichmaBigen Abstanden 

Z ttSe^£ gr.dierte^ £ + - 

-ScN^S^ «c m V bei 
SSnS, wnflber einem Kautschuktestband ermrt- 

tC Mit dem inter Beispiel 1 beschriebenen Prufverfah- eo 
ren wurden gegen das Kautsehukband folgende MeB- 
werte ermittelt: 



80 
100 

80 
100 



200 
200 
200 
200 



Trennkraft 

130-190 
90-120 
80 
60 
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